Разборочно-сборочное оборудование


Верстак КС 006

Верстак слесарный предназначен для выполнения различных слесарных работ и для хранения инструмента, крепежа и прочих предметов. 
Применяется на станциях технического обслуживания и ремонта автомобилей, в шиномонтажных мастерских и на других предприятиях. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

	Габаритные размеры, мм, не более 
	

	длина 
	1300 
	

	ширина 
	700 
	

	высота 
	870 
	

	Масса, кг, не более 
	80 
	


Верстаки ВС-1 и ВС-2

Предназначены для выполнения любых слесарных работ. 
Возможность оснащения верстаков слесарным оборудованием и инструментом.
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Технические характеристики
	Модель
	ВС-1
	ВС-2

	Количество тумб, шт.
	1
	2

	Количество ящиков, шт.
	3
	6

	Габариты верстаков, мм (длина х ширина х высота)
	1250 х 775 х 1370
	1400 х 775 х 1583

	Масса, кг
	140
	200


Верстаки И 153А и Пч719

ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ В РЕМОНТНЫХ МАСТЕРСКИХ
	И 153А
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	Пч 719
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	Схема И 153А
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Схема Пч 719
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* - длина верстаков может быть изменена по желанию заказчика


	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Марка верстака

И 153А

Пч 719

Количество тумб
1

2

Длина, мм

1200

2300

Ширина, мм

800

Высота, мм

1485

Высота стола, мм

800

Масса, кг

170

250
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Практичная, прочная конструкция
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Верстак имеет место для крепления тисов
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Столешница изготовлена из досок толщиной 40 мм, накрытых стальным листом 3 мм. В углу столешницы имеется наковальня
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Заградительная сетка снабжена полкой




Стенды правки кузовов Мастер и Профессионал
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    Достоинства и особенности стендов «Профессионал» и «Мастер»:

· Универсальность, широкий диапазон использования - от исправления небольших повреждений до устранения серьезных деформаций с минимальной заменой кузовных деталей и сохранением целостности кузова;

· Возможность ремонта всего спектра легковых автомобилей, включая джипы и минивэны;

· Быстрая установка автомобиля на стенд с использованием подкатного домкрата;

· Наличие двух и более силовых устройств, позволяющих приложить усилие в нужном направлении;

· Перестановка любого силового устройства в считанные минуты одним оператором в эргономичной и безопасной зоне;

· Повышение производительности и культуры сложного кузовного ремонта.

Сварочный полуавтомат Профи 220
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Сварочный полуавтомат Профи-220 предназначен для электродуговой сварки стали плавящимся электродом в среде защитных газов. 
Полуавтомат рассчитан на эксплуатацию при температуре окружающего воздуха от -5 до +40 град. С и относительной влажности воздуха не более 80% 
Полуавтомат обеспечивает сварку изделий из углеродистых и низколегированных сталей толщиной от 0,7 до 3 мм. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

	Тип 
	передвижной 

	Напряжение сети 
	220 В (+ -) 10% 

	Потребляемая мощность 
	3,3 кВА 

	Напряжение сварочной дуги 
	18...24 В 

	Ток сварочной дуги 
	60...160 А 

	Число ступеней регулирования 
	5 

	Номинальная относительная продолжитель- ность включений ПВ % (ПВ 100% - 10 мин.) 

режим 

диам. св.пров. 

1 

2 

3 

4 

5 

0,8 

70 

60 

50 

35 

30 

1,0 

50 

40 

30 

25 

1,2 

25 
20 



	Скорость подачи проволоки 
	2...10 м/мин 

	Диаметр сварочной проволоки 
	0,8...1,2 мм 

	Защитная среда 
	углекислый газ, аргон или их смесь 

	Габаритные размеры 
	950 х 450 х 600 мм 

	Масса 
	57 кг 


Многофункциональный сварочный аппарат

Многофункциональный (сварка, резка, пайка и т. д.) портативный плазменный сварочный аппарат

МУЛЬТИПЛАЗ-2500

1. Описание

"Мультиплаз-2500" - это многофункциональный портативный водоплазменный аппарат, результат величайшего мирового изобретения российских ученых (гриф патента: "всемирное изобретение особой важности").

"Мультиплаз-2500" - единственное российское изобретение, получившее "Гран-при" за все десятилетия проведения Всемирного Женевского Салона изобретений.
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     Впервые в истории индустрии металлообработки с помощью технологии получения плазмы из водяного пара найден абсолютно безопасный, портативный, мощный, многофункциональный и экологически чистый способ термической обработки металлов толщиной от 0,5 мм до 8-10 мм (резка, сварка, пайка, закалка, напыление и т.д., и т.п.).

Плазмотрон "Мультиплаз-2500" состоит из плазменной горелки и электронного блока питания общим весом 6 (шесть) кг!!!

    Суть процесса, происходящего в плазматроне, следующая. Внутри ствола горелки, между соплом-анодом и катодом, зажигается электрическая дуга, которая превращает находящуюся там воду сначала в парообразное, а затем в плазменное состояние. При этом водяной пар ионизируется и под естественно образованным давлением выходит из сопла горелки в виде плазменной струи температурой 8 000°С, с помощью которой и осуществляются процессы резки, сварки, пайки и другой термической обработки не горючих материалов.

Основные преимущества
Уникальность аппарата "Мультиплаз-2500" прежде всего в экономической эффективности.

Так как для его применения не требуется компрессоров, трансформаторов, газобаллонного и другого, имеющего большой вес оборудования, то на место проведения работ аппарат доставляется в маленькой сумке на плече сварщика. Поэтому только за счет экономии на транспортировке "Мультиплаз-2500" окупается за 22 дня (стоимость перевозки газобаллонного оборудования на лицензируемом автомобиле составляет 3 000 рублей за 1 машино-смену, таким образом, за 22 смены организация тратит 65 000 рублей – стоимость аппарата), и это даже без учета расходов на баллоны с газом ацетилена, пропана, кислорода, их постоянную разгрузку и погрузку.

Расходным материалом для "Мультиплаз-2500", почти во всех случаях, как ни парадоксально, является любая простая вода (водопроводная, речная, талая, дождевая и т.д.)

Важным фактором экономической эффективности является минимальный расход электроэнергии - всего 2,5 кВт, что в течение года эксплуатации дает экономию до 56 000 рублей по сравнению с применением сварочных трансформаторов. При этом не требуется высокое напряжение (380В), что не везде доступно. В «полевых» условиях "Мультиплаз-2500" обеспечивает многократную экономию на расходе дорогостоящих нефтепродуктов для генераторов (не считая того, что стоимость генератора для обеспечения мощности 2,5 кВт в несколько раз меньше, чем стоимость генератора, требуемого для обеспечения обычной электродуговой сварки).
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   Решающее значение при использовании аппарата "Мультиплаз-2500" имеет фактор многофункциональности.

"Мультиплаз-2500" легко режет любой известный на земле негорючий материал, в том числе (в отличие от газосварки) нержавеющую и высоколегированную сталь, алюминий, титан, кирпич, бетон, керамику с качеством, присущим лазерной установке.

Производимый нашей компанией плазматрон эффективно заменяет большое количество инструментов, таких как:

-ножовочное полотно;
- болгарку (отрезной диск);
- ножницы листовые или вырубные;
- электролобзик;
- паяльную лампу;
- газовую горелку;
- термофен;
- сварочный инвертор или трансформатор;
- лазерный резак,
и многие другие.

Аппарат работает от розетки 220В и не требует подключения к высокому напряжению.
"Мультиплаз-2500" обладает не имеющим аналогов в мире металлообрабатывающей индустрии режимом мгновенного пожаро-тушения.

Высочайшая точность реза (до 1 мм) легко позволяет применять различные шаблоны, линейки, лекала.

"Мультиплаз-2500" - это технологический прорыв в области экологии сварки, резки, пайки и другой обработки материалов. Молекулы водяного пара, обжимающие плазменную струю, сбивают поднявшиеся частички металла, мгновенно охлаждая их, тем самым препятствуя попаданию в органы дыхания сварщика. 

Для экологичности данного способа металлообработки немаловажно отсутствие самого процесса горения и продуктов сгорания, не говоря уже о том, что не применяются вредные газы (пропан, ацетилен, азот и т.д.), отравляющие организм человека. При работе аппаратом "Мультиплаз-2500" атмосфера помещения только дополнительно обогащается кислородом О2.

Таким образом, беспрецедентная экологическая чистота данного плазматрона позволяет производить работы в закрытых помещениях при отсутствии вентиляции (в кабинетах, в жилых помещениях, в трубах, в шахтах, в колодцах, в тоннелях, в подвалах и так далее). 

Все вышеперечисленные преимущества плазматрона "Мультиплаз-2500" - по сравнению с существующими способами металлообработки - относятся к трем основным факторам:
- экономическая эффективность;
- многофункциональность;
- экологичность.

Помимо этих есть и другие преимущества:
- работа аппаратом "Мультиплаз-2500" не требует освещения, т.к. пламя обеспечивает эффективную подсветку объекта работы;

- отсутствие температурных деформаций обрабатываемого материала вследствие узкой зоны прогрева, обеспечивает минимальную усадку свариваемого металла;
- удивительный эффект образования нержавеющей оксидной пленки в области обработки (шов не ржавеет);
- исключительное качество шва (структура металла не отличается от основной);
- "Мультиплаз-2500" обеспечивает возможность работы 24 часа в сутки 365 дней в году на максимальной мощности.

Область применения 
Область применения в диапазоне толщин обрабатываемого металла от 0,5мм до 8-10 мм (90% всего объема обработки металлоизделий за пределами металлургических предприятий) не ограничена ничем.

Сегодня аппарат с успехом используют в работе со сверхтонкой автомобильной сталью, в жилищно-коммунальном хозяйстве, в строительно-монтажных и многих других работах.

"Мультиплаз-2500" крайне эффективен при монтаже и последующем ремонте трубопроводов, систем отопления и канализации, энергосистем, при производстве кровельных работ, при ремонте холодильников, кондиционеров, вентиляционных систем.

Аппарат незаменим при эксплуатации в хозяйствах водоканала, в проведении подземных работ по строительству тоннелей, монтажу всех видов подземных коммуникаций, в использовании на борту судов всех типов, активно применяется в атомной промышленности и так далее.

"Мультиплаз-2500" может быть использован для разделительной поверхностной и копьевой(образование отверстий) резки, прожигания отверстий, пайки, плавления, локального нагрева черных и цветных металлов, бетона и других материалов, а также в работе по камню, разделки стеклоткани. С помощью аппарата Вы сможете создавать рисунки (роспись) на керамике и бетоне, раскрыть свои творческие способности в работах с металлом и негорючими отделочными материалами. Для нанесения покрытий, модификации поверхностей (например, закалка режущих кромок, оплавление бетонных поверхностей для уменьшения их гироскопичности), очистки и зашиты металлоконструкций от продуктов коррозии, утилизации отходов.

Одним словом, благодаря уникальной многофункциональности, трудно найти такую задачу в металлообработке, где отсутствовала бы необходимость применения плазматрона "Мультиплаз-2500".

"Мультиплаз-2500" уникален тем, что установил новый стандарт в технологии резки, сварки и пайки металлов.

Вода – это жизнь, она дает нашей планете ее голубой цвет экологической чистоты, и когда мы используем воду, как источник передачи энергии, мы сегодня работаем по технологии будущего.

Так залейте эту воду в ":Мультиплаз-2500", вставьте кабель в розетку на 220 Вольт и почувствуйте мощь ВОДЫ !

2.Технология

        Среди распространенных электродуговых способов обработки металлов широкое применение находят способы, основанные на использовании сжатой дуги, получившие название плазменно-дуговых способов обработки. Наибольшая эффективность достигается в случаях использования плазменной технологии для резки, сварки, наплавки и напыления. Высокая производительность и качество резки плазменной струей вытесняет из технологических процессов такие способы как газокислородная резка. Сварка сжатой дугой имеет много общего с аргонодуговой сваркой вольфрамовым электродом, но является более совершенным способом получения сварных соединений. 
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   Водяной пар является идеальной плазмообразующей средой, представляющей удачное и дешевое сочетание водорода с кислородом. Практически водяной пар является экологически чистым, взрывобезопасным и безотходным соединением, благоприятно влияющим на санитарно-гигиенические условия труда. 

    При образовании плазмы воды (ионизации) образуется два объема ионов водорода и один объем ионов кислорода. Диссоциация водяного пара на водород и кислород начинается при температуре 1500К и при температуре 2300К составляет 1,8%. Основная масса водяного пара диссоциируется при температуре 4000К. Дальнейшее повышение температуры способствует ионизации водорода с поглощением значительного количества тепла. Соответственно при рекомбинации в области анода (изделия) высвобождается большое количество энергии, способствующей интенсификации процесса плавления металла.

При высоких температурах, которые имеют место в зоне плазменной струи, водяной пар может также диссоциировать на водород и гидроксил (ОН). Последний не растворяется в металле, являясь высоко устойчивым соединением, способствуя тем самым улучшению поверхности расплавленного металла (поверхность характеризуется металлическим блеском).     Портативный плазменно-водяной аппарат "Мультиплаз-2500", разработанный в России, и не имеющий аналогов в мире, является уникальным примером, подтверждающим возможность разработки и производства такого типа приборов.

Аппарат типа "Мультиплаз-2500" состоит из плазменно-водяной горелки и блока. 

Плазменная горелка выполнена в форме пистолета и включает в себя разрядную камеру, конструктивно объединенную с устройством парообразования. Объединение системы парообразования с разрядной камерой позволило создать эффективную систему охлаждения электродов горелки за счет использования тепловой энергии, выделяемой на электродах, для парообразования. Такой подход позволил создать саморегулирующую систему охлаждения (чем больше мощность, выделяемая на электродах горелки, тем больше количество вырабатываемого плазмообразующего пара).
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    Водо-плазменный аппарат "Мультиплаз-2500" - это универсальный инструмент для обработки металлических и неметаллических материалов!
Для его применения не требуется компрессоров или баллонов под давлением.

Все, что нужно - это однофазная электророзетка 220 В. и немного водопроводной воды или водно-спиртовой смеси, заливаемых непосредственно в горелку.
Предлагаемый Вашему вниманию новый вид плазменных аппаратов отличается от традиционного оборудования портативностью, экологической чистотой, низкими эксплуатационными расходами и многофункциональностью: резка - косвенной и прямой дугой; сварка - плазменная и плазменно-дуговая; пайка твердым и мягким припоем.

Все аппараты имеют цифровую индикацию напряжения дуги и термозащиту от перегрузки.
Благодаря компактной конструкции аппаратов наиболее эффективно их использование при проведении всех видов ремонтных и монтажных работ "на выезде" в том числе при ремонте железнодорожных коммуникаций, связи, сантехники, систем отопления, холодильников, кондиционеров, кровельных покрытий и т.д.

Не менее привлекательно применение аппаратов мастерскими металлоремонта (в т. ч. кузовного), мастерскими художественного промысла, строителями, фермерами, энергетиками.

Пневмопресс для клепки накладок Р335
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Пневмопресс Р 335
Пневматический, настольный.
Предназначен для клепки фрикционных накладок тормозных колодок и дисков сцепления.
Плавная регилировка усилия от 0 до 2,4 тс.
Плавная регулировка хода штока от 0 до 35 мм.
Давление воздуха 5 кгс/см2.
Масса 70 кг.
Габариты 420х470х585 мм. 


	Пресс ручной ПР
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Пресс ручной ПР
Настольный. Очень удобен при сборке прессовых соединений
 и других слесарных операций.
Усилие до 3 тс.
Масса 176 кг.
Габариты 1340х396х900 мм.
Ход пуансона 250 мм.




Наждачный станок Р187
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	Установка настольно-сверлильная Р175
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Установка Р 187
Стационарный наждачный станок.
Диаметр шлифкругов 350 мм.
Частота вращения 1400 об/мин.
Привод 1,1 кВт, 380 В.
Масса 200 кг.
Габариты 520х680х1150 мм. 
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Установка Р 175
Настольно-сверлильный станок с тисками станочными.
Сверло до 13 мм
Частота вращения шпинделя: 5 ступеней частот вращения от 550 до 3750 об/мин.
Привод 0,75 кВт, 380 В.
Масса 115 кг.
Габариты 710х390х980 мм.




Станок обдирочно-шлифовальный ОШ-1

Предназначен для выполнения слесарно-обдирочных работ (снятие заусенцев, фасок, грубой обдирки деталей) и заточки инструмента. Напряжение питающей сети 380 В. Режущий инструмент на керамической связке.
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Технические характеристики
	Частота вращения вала, об/мин
	1500

	Мощность электродвигателя, кВт 
	3

	Количество абразивных кругов, шт.
	2

	Габариты абразивного круга, мм
Наружный диаметр
Высота
Посадочный диаметр
	
350
25-40
127 

	Габариты станка, мм (длина х ширина х высота)
	500х560х1450

	Упаковка: вид, кол-во мест, габариты (дл. х шир. х выс.), мм
	Поддон - 1, 1320х600х620

	Масса нетто, кг
	145

	Масса брутто, кг
	186


Стенд для разборки-сборки V-образных двигателей Р776
	



Фотография Р776
	ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ СБОРКИ- РАЗБОРКИ V-ОБРАЗНЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ ЯМЗ-236, -238, КАМАЗ-740, -741, -7403.10, 740.11-240 (Euro-1)
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Схема Р776
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	Удобство установки двигателя обеспечивается специальными подхватами с креплением штырями, устанавливаемыми в отверстия блока цилиндров.
	Название

Р770

Р776

Тип

Стационарный

Стационарный

Привод

Электрический

Ручной

Мощность, кВт

0.75

-

Напряжение питания, В

380

-

Габариты, мм

1850/1050/1050

1850/1050/1050

Масса двигателя, кг

800

800

Масса, кг

350

280
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	Подхваты имеют регулировку для установки и крепления под конкретный тип двигателя.
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	Червячный редуктор обеспечивает поворот двигателя и фиксацию его в удобном положении.
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	Стенд имеет кювету для сбора технических жидкостей или моющей жидкости после мойки двигателя.
	


Стенд разборки двигателя Р500

	



Трёхмерная модель Р500
	ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ СБОРКИ-РАЗБОРКИ ДВИГАТЕЛЕЙ ЗМЗ 402, 4021, 406; ВАЗ 2101-2110;ММЗ 245 и др. В ПОДВЕШЕННОМ СОСТОЯНИИ
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Р500 вид спереди
	
Р500 вид сбоку
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	Высокая универсальность обеспечивается сменными кронштейнами для различных типов двигателей.
	Название

Р500

Высота оси вращения от уровня пола, мм

810

Размеры, мм

1130/830/960

Максимальная масса двигателя, кг

500

Масса стенда не более, кг

150
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	Червячный редуктор обеспечивает поворот двигателя и фиксацию его в удобном положении.
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	Универсальный стенд имеет подвижные опоры для транспортировки к месту ремонта и опоры для стационарной установки.
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	Стенд имеет кювету для сбора технических жидкостей или моющей жидкости после мойки двигателя.
	


Стенд разборки двигателя СП-1

- Перекатный. 
- Предназначен для удобства разборки и сборки двигателей легковых автомобилей. 
- Поворот планшайбы ручной. 
- Фиксация планшайбы штырем. 
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Технические характеристики

	Максимальная грузоподъемность, кг
	180

	Максимальное усилие на рукоятке, кг
	30

	Габариты стенда, мм (длина х ширина х высота)
	1000x800x890

	Упаковка: вид, кол-во мест, габариты (дл. х шир. х выс.), мм 
	Обертка - 1, 900х600х295 

	Масса нетто, кг
	33

	Масса брутто, кг
	43


Тиски

	Тиски Т100, Т125, Т80, Т160
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Тиски

Т 100

Т 125

Т 80

Т 160

Ширина губок, мм

100

125

80

160

Ход губок, мм

100

160

100

200

Масса, кг.

8.2

24

13.5

55

Габариты, мм.

245х175х72

489х233х230

389х190х181

600х240х300




Установка инфракрасной сушки УИС-1А

- Передвижные на колесах. 
- Предназначены для ускоренной местной сушки зашпаклеванных, загрунтованных или окрашенных поверхностей кузова автомобиля. Удобная регулировка расположения излучающих экранов под любым углом. 
- Напряжение питающей сети 220 В.
             Установка УИС-1А. Имеет пантографную подвеску двух излучающих экранов, расположенных горизонтально. Позволяет производить сушку горизонтальных и вертикальных поверхностей и поверхностей, расположенных под углом.
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Технические характеристики

	Модель
	УИС-1А

	Максимальная мощность, кВт 
	4

	Расстояние от пола до средней оси экрана при вертикальном расположении, мм
Максимальное 
Минимальное 
	
1900
350

	Расстояние от пола до лицевой поверхности экрана при горизонтальном расположении, мм
Максимальное
Минимальное 
	
1900
350

	Габаритные размеры при нижнем расположении экранов, мм (длина х ширина х высота)
	1180х1400х1180

	Упаковка: вид, кол-во мест, габариты, мм (дл. х шир. х выс.) 
	Ящик - 1, 1510х700х367

	Масса нетто, кг
	48

	Масса брутто, кг
	71


Установка инфракрасной сушки УИС-1А-01-02

- Передвижные на колесах. 
- Предназначены для ускоренной местной сушки зашпаклеванных, загрунтованных или окрашенных поверхностей кузова автомобиля. Удобная регулировка расположения излучающих экранов под любым углом. 
- Напряжение питающей сети 220 В.

Два излучающих экрана закреплены на вертикальном штативе друг над другом, имеют регулировку по высоте. Позволяют производить сушку вертикальных поверхностей и поверхностей, расположенных под углом.
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Технические характеристики

	Модель
	УИС-1А-01
	УИС-1А-02

	Максимальная мощность, кВт 
	4
	2

	Расстояние от пола до средней оси экрана при вертикальном расположении, мм
Максимальное 
Минимальное 
	
1700
350
	
1700
350

	Расстояние от пола до лицевой поверхности экрана при горизонтальном расположении, мм
Максимальное
Минимальное 
	 
	 

	Габаритные размеры при нижнем расположении экранов, мм (длина х ширина х высота)
	670х680х1700
	670х680х1700

	Упаковка: вид, кол-во мест, габариты, мм (дл. х шир. х выс.) 
	Ящик - 1, 1510х700х367
	Ящик - 1, 1510х700х367

	Масса нетто, кг
	43
	34

	Масса брутто, кг
	66
	57


Установка для расточки тормозных барабанов Р185
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Устройство Р 185
Предназначена для расточки тормозных барабанов и обточки накладок КАМАЗ,ЗИЛ,ИКАРУС,МАЗ-500 и др.
Тип токарный стационарный
Скорость шпинделя 40, 60, 100 об/мин.
Подача суппорта 0,2; 0,3; 0,4; 0,6 мм/об.
Привод 1,1 кВт, 380 В.
Масса 400 кг.
Габариты 775х900х1350 мм.




Установка для шлифовки фасок и торцов клапанов Р186
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Установка Р 186
Для шлифовки фасок и торцов клапанов 
Тип настольный
Высокоточное центрирование клапана нажимным роликом
 на подшибниковых опорах
Привод 0,25 кВт, 380 В.
Масса 60 кг.
Габариты 550х430х300 мм. 




Устройство для притирки клапанов Р 177
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Устройство Р 177
Для притирки клапанов.
Частота колебаний ротора от 0 до 13 Гц (плавно).
Привод 180 Вт, 220 В, 50 Гц.
Масса 4,5 кг.
Габариты 360х80х180 мм. 




Устройство для шлифовки клапанных гнезд Р176
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Устройство Р 176
Приспособление для шлифовки клапанных гнезд легковых и грузовых автомобилей
Тип - ручная дрель.
Частота вращения шлифкруга от 0 до 9300 об/мин (плавно).
Привод 220 В, 50 Гц.
Мощность 180 Вт.
Масса 10,2 кг.
Габариты 312х72х238 мм.




   Стенд серии «Мастер» с разъемной конструкцией рамы, что позволяет использовать стенд в небольших мастерских.


    Технические характеристики:


Усилие на штоке гидроцилиндров...................10 т.;


Количество силовых устройств........................1-2 шт. (по желанию);


Габаритные размеры (транспортные)..............1920х1450х800 мм;


Размеры рабочей зоны.......................................6000х5000 мм;


Масса...................................................................1000 кг.





   Стенд серии «Профессионал»  -  универсальный для любого типа автомобилей. Возможна комплектация дополнительной оснасткой для крепления кузовов, не имеющих отбортовки порогов (Мерседес, BMW).


   Технические характеристики:


Усилие на штоке гидроцилиндров..............10 т.;


Количество силовых устройств...................1-3 шт. (по желанию);


Габаритные размеры (транспортные).........3900х1100х800 мм;


Размеры рабочей зоны.................................8000х5100 мм;


Масса.............................................................1 200 кг.
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